TERMO DE REFERENCIA

Item 01

Especificacbes: Mesa auxiliar - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Media
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)x918mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil
Ergosoft 180°. Retaguarda: confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com
resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em solucdo melaminica
fixada atraves de um processo de prensa de baixa pressao nas medidas de 150 mm(E) x 300 mm(A) x 710
mm(L). Estrutura: com pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20
(0,90mm), travessa superior tipo “U” 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para fixacdo do tampo, coluna
central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP
BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso.
ACABAMENTO: Partes em a¢o com tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem de alta temperatura em estufa
a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido a
corrosao por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por
500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando a aplicacdo uniforme. Medidas 740mm (A) x 920mm (L) x 615mm (P).

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anlise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&@o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.



Item 02

EspecificacOes: Mesa secretaria - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa presséo medindo 15mm(E)x1213mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil
Ergosoft 180°. Retaguarda confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com
resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em solucdo melaminica
fixada atraves de um processo de prensa de baixa pressao nas medidas de 150 mm(E) x 300 mm(A) x 966
mm(L). Estrutura: com pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm),
travessa superior tipo “U” 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para fixa¢gdo do tampo, coluna central em
formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm,
ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso. ACABAMENTO:
Partes em aco com tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosao por
exposi¢do a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o
grau de corroséo determinado conforme a 1ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacédo
uniforme. Medidas 740mm (A) x 1210mm (L) x 615mm (P).

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anlise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&@o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.



Item 03

Especificacbes: Mesa geréncia - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Media
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa presséo medindo 15mm(E)x1518mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil
Ergosoft 180°. Retaguarda confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com
resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em solucdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo nas medidas de 150 mm(E) x 300 mm(A) x 1310
mm(L). Estrutura: com pé tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm),
travessa superior tipo “U” 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para fixacdo do tampo, coluna central em
formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm,
ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso. ACABAMENTO:
Partes em aco com tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosao por
exposi¢do a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o
grau de corroséo determinado conforme a 1ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacédo
uniforme. Medidas 740mm (A) x 1520mm (L) x 615mm (P).

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anlise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&@o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.



Item 04

Especificacbes: Conexdo 90° medindo 615x615 — Confeccionada em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado atraves de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)x800mm(L)x485mm(P) com acabamento em Perfil
Ergonsoft 180°. Dispositivos para fixacdo das mesas de ambos os lados em metal cromado tipo “reto”, com
estampagem e parafusos com rosca soberba.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 0rgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anlise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigcdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Item 05

Especificacbes: Estacdo de trabalho de 1400x1400x740mm — Tampo em MDP BP (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces
por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo, medindo (1400mm x 1400mm) Com acabamento em perfil Ergosoft 180°, com
retaguarda em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo. Pés
Confeccionados em Aco chapa #20(0,90mm). Possui duas calhas passa fios para a passagem dos fios entre
tampo e pé em poliestireno (Plastico de alto impacto). Acabamento: Partes em A¢o com tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta hibrida) com camada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Nevoa Salina”, onde é feito ensaio de corrosao

acelerada com névoa salina por 500hs, devendo o grau de corroséo determinado conforme a ISO 4628-3,



ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010 Pintura eletrostatica

controlada por Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme.

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e concluséo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 06

EspecificacOes: Gaveteiro Aéreo 2 gavetas - Corpo do Gaveteiro: Todo Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solucéo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 200mm(A) x 295mm(L) x
375mm (P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura. Gavetas: Frente das
Gavetas confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdéo medindo 96mm(A)x284mm(L)x15mm(E) com acabamento em fita PVC(poliestireno) com
(0,45mm) de espessura, corpo da gaveta em aco na medida de 50mm(A) x 240mm(L) x 342mm(P) com
sistema de deslizamento por trilhos com roldana de nylon. Na gaveta inferior possui uma Fechadura
cilindrica tipo Yale com chaves, botijdo, e lingueta, com fechamento simultaneo das gavetas, puxadores tipo
alca em polietileno de alto impacto. Medidas 200mm (A) x 295mm (L) x 375mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o



laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e concluséo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Item 07

Especificacbes: Gaveteiro volante 4 gavetas medindo 626mm (A) x 437mm (L) x 540mm (P) - Tampo em
MDP BP (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas,
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solu¢cdo melaminica fixada
atraves de um processo de prensa de baixa pressao, com acabamento em perfil Ergosoft 180°. Corpo em
chapa de aco#26(0,45mm), 4 gavetas e 4 rodizios em polipropileno de alto impacto para a movimentacdo do
gaveteiro, nos dois rodizios dianteiros hd uma trava para a fixacdo do mesmo no local desejado pelo cliente.
Laterais em chapa de a¢o#26(0,45mm) nas medidas 510mm(L) x 530mm(A) tendo na vertical 2 dobras.
Travessas para travamento Confeccionadas em chapa de aco #20 (0,90mm) tipo um com estampas para
travamento juntos as laterais , sendo 2 superiores (frontal/traseira) e duas inferiores (frontal/traseira) nas
medidas horizontais 368mm(L) x 26,2mm(A) e na vertical 107mm(A) x 9mm(L). Corpo das gavetas em
chapa de aco #26(0,45mm) em galvalume (al+zn) com trilho corredigca D2721 27 400mmb5 eng. 15kg(GV) e
2(duas) na medida de 140mm(A) x 365mm(L) com puxadores em PVC estilo concha na cor prata na medida
de 6mm(A) x 58mm(L) x 24mm(P).Gabinete em a¢o Tratado pelo processo anticorrosivo a base de fosfato
de zinco e pintura eletrostatica a p6 com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na
cor cinza cristal) ou pintura liquida (Esmalte Sintético) com camada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 120 °C, nas cores: Cinza Cristal; Preto; Bege. Estrutura interna das gavetas: Fabricado em aco,
tratado pelo processo anticorrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6 com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C (na cor cinza cristal) ou pintura liquida (Esmalte Sintético)
com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 120 °C, nas cores: Cinza Cristal, Preto. Frente das
Gavetas: Confeccionada em MDP BP (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada
em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita
ABS de (0,45mm) de espessura, com puxadores tipo al¢a na cor Prata. Fechadura cilindrica tipo Yale com
fechamento simultaneo de todas as gavetas. Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 “ Material metélico revestido e ndo revestido a corrosdo por

exposi¢ao a Névoa Salina”, onde ¢ feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs segundo



a norma NBR 5770, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISSO 4628-3, ndo devendo ser
maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e concluséo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara tmida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 08

EspecificacGes: Mesa reunido retangular - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)x2002mm(L)x899mm(P) com
acabamento em Perfil Ergosoft 180°. Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de
média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em
solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo. Estrutura: com pé tipo “H”,
composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior tipo “U” 13x18
mm em chapa #16 (1,50mm), para fixagdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em
chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com
sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso. ACABAMENTO: Partes em aco com tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de
30 a 40 microns com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de
qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina"”, onde é
feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. Medidas 740mm (A) X



2000mm (L) x 900mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 0rgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigcdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacao de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diodxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 09

Especificacbes: Mesa reunido redonda - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x1104mm (Diametro) com acabamento em Perfil
Ergosoft 180°. Pés: Em "X" composto por 2 Partes iguais utilizando um sistema de encaixe Superior e
Inferior em "U". Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo 15mm(E) x 600mm(L) x 700mm(A) com acabamento em fita PVC 0,45mm. Ponteiras:
Sapata tipo “U” em aco chapa #20(0,90mm) com ponteiro regulavel tipo octogonal em polietileno (Plastico
de Alto Impacto) derivado do petréleo possibilitando a regulagem quando houver desnivel de piso. Medidas
740mm (A) x 1100mm (diametro).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,

analise e conclusdo, data e validade.



Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidd@o de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Item 10

Especificacbes: Armério baixo - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de
espessura, com furagdo para instalagdo de pinos pivotantes utilizados pelas portas. Laterais: Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdao com acabamento em fita
PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura. Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra
parede do armaério atraves de perfil H, confeccionada em MDF (9mm) fabricado através de fibras de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo com
pintura. Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo 758mm(L) x 369mm(P) x 15mm (E) com acabamento em fita P\VC (polietileno) com
(0,45mm) de espessura. Fundo: Confeccionado em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo
medindo com furacdo para instalacdo de pinos pivotantes utilizados pelas portas. Portas: 2 Portas
confeccionadas em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucédo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo, com acabamento em fita
ABS, sem dobradicas, com articulacdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava aco, pino
dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em furacdo para travamento na parte inferior do tampo e
encaixe na parte superior da porta , fixada na parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade
de ajustes ou regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves.
Puxador em Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petroleo) tipo alga, medindo 96mm de furo a
furo. Pés: Tipo sextavado com espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem
que permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto, sendo fixado

através de suporte fixagdo em ago. Medidas 722mm (A) x 792mm (L) x 410mm (P).



O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e concluséo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Item 11

Especificacbes: Armario alto - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 15mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de
espessura, com furacdo para instalacdo de pinos pivotantes utilizados pelas portas. Laterais: Confeccionado
em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celul6sica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
atraves de um processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita PVC (polietileno). Retaguardas:
Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armaério através de perfil H, confeccionada em MDF
(9mm) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo com pintura medindo. Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado
em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita PVC. Prateleira Central:
Confeccionado em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solucao
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa com acabamento em fita. Fundo:
Confeccionado em MDP BP (15mm) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solucéo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo com furacdo para instalacdo de pinos
pivotantes utilizados pelas portas. Portas: 2 Portas confeccionadas em MDP BP (15mm) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada atraveés de um processo de prensa de baixa,

com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), sem dobradicas, com articulacdo pivotante na parte



superior e inferior mediante a trava aco, pino dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em furacéo
para travamento na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na parte superior do
fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale -
com sistema articulado contendo 2 chaves. Puxador em Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do
petréleo) tipo alca, medindo 96mm de furo a furo. Pés: Tipo sextavado com espessura de (5mm) de
polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que permite o ajuste quando ha desnivel do piso
facilitando assim o manuseio do produto, sendo fixado atraves de suporte fixagdo em aco. Medidas 1586mm
(A) x 792mm (L) x 410mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descri¢cdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
andlise e concluséo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Item 12

Especificacbes: Arquivo de aco 4 gavetas p/ pastas suspensas montavel com trilho corredica por esferas —
caracteristicas: Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de aco #26 (0,45mm). Parte superior em
chapa #24 (0,60mm). Todas as chapas de aco utilizadas nesse produto seguem a especificacdo SAE 1008.
Sistema de deslizamento das gavetas por trilhos, corredica telescdpica de abertura total, prolongamento no
curso do comprimento nominal, deslizamento com esferas de aco. Gavetas montaveis confeccionadas em
Galvalume (Al+Zn) no sistema de dobras com travamento utilizando cantoneiras traseiras com 250 mm (A)
em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4 garras de fixacéo e
travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo, com Porta etiqueta estampado
ACABAMENTO com tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a
po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094:1983 “Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina”,
onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs segundo a norma NBR 5770,
devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISSO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,



tornando a aplicacdo uniforme. Produto com dimens@es externas 1362 mm(A) com kit pé x 470 mm(L)
x570mm(P) e medidas das gavetas 245 mm(A)x394mm(L)x473mm(P).

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 0rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacao de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera itmida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 13

Especificacbes - Arquivo de aco 4 gavetas p/ pastas suspensas — Confeccionado em chapa de ago #26
(0,45mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das gavetas, Parte superior em chapa
#24 (0,60mm), Trilho Corredica 550mm(L)x42mm(A) em chapa 1,10mm com 18 pares de esferas de aco.
Hastes para pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapa de aco #20 (0,90mm) revestida com uma
camada de liga Al-Zn(Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo de imersédo a quente, reforcada pelo sistema
de perfilamento em Omega Cantoneiras de fixacdo traseira (medida 250mm "A" com dobra em L
15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersdo a
quente, com 4 garras de fixacdo e 2 cantoneiras frontais (medida 245mm "A" com dobra em L
15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imerséo a
quente. Reforgo - Contém 6 reforgos internos tipo "“Omega” com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida
1271x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto, sendo a 12 dobra de 90° a 10mm, 22 dobra de
90° a 20mm, 3% dobra de 90° a 30mm, 42 dobra de 90° a 20mm terminando com 10mm. Fixados
verticalmente por sistema de ponteamento nas laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo U
(15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm). Trava na base inferior frontal
em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 12 de 90° a 10mm, a 22 de 90° a 15mm, a 32 de 90° 45mm, a
42 de 90° a 40mm e termina com 10mm. Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato
U com 2 dobras, a 12 de 90° a 15mm, a 22 de 90° a 45mm e termina com 15mm. Acompanha kit composto
por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com
rosca interna 5/16 e 12 parafusos cabeca chata de 3,5 x 10mm para fixagdo. Todas as chapas de aco



utilizadas nesse produto seguem a especificacdo SAE 1008. Sistema de deslizamento das gavetas por trilhos,
corredica telescopica de abertura total, prolongamento no curso do comprimento nominal, deslizamento com
esferas de aco. Pega Unica de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada em aco galvanizado na espessura de 1,210mm com 18 pares de esferas em
cada lado. Gavetas:

A - Gavetas montaveis confeccionadas em Galvalume (Al+Zn) no sistema de dobras com travamento
utilizando cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume
(Al+Zn) #20(0,90mm) com 4 garras de fixacdo e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao
fundo e 2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada em
Galvalume (Al+Zn) #20(0,90mm) com 2 garras de fixacdo com travamento por encaixe com lado pré-
definido, sendo uma aplicada ao lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixacdo da
frente ao corpo da gaveta, sendo as medidas externas da gaveta 300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo
em chapa de aco #26 (0,45mm, hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em Galvalume (Al+Zn)
#20 (0,90mm) reforcada pelo sistema de dobra em Omega, frente das gavetas em chapa de aco #26
(0,45mm) fixados através de parafusos M4-10 em furacdo oblonga que possibilitam uma regulagem precisa
B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 12 dobra em 90° a 95mm do fundo e a 22 dobra a 5mm da 12
formando um reforco lateral para sustentacdo da gaveta

C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm)
com abertura em sentido vertical na extremidade direita e esquerda.

D Sistema de ventilacdo: possui furacéo para circulacdo de ar na parte superior direita de cada gaveta sendo
15 furos circulares com 6mm de diametro em formacéo triangular com espacamento de 15mm entre 0s
furos.

E - Puxador estampado (embutido) em toda extensdo superior da gaveta através de um sistema de dobras
sendo, 12 dobra de 45°com 25mm, 22 dobra de 90° com 25mm 3? dobra de 90° com 20mm terminando com
10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza
cristal ou grafite.

F — Reforgo pelo sistema de perfilamento “6mega”, mantendo as propriedades do ago reforcando a estrutura
do arquivo.

G - Refor¢o, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto, conforme normas técnicas
(AWSSAEDB8-9M), analise e teste de resisténcia através de ensaio de cisalhamento por tracao.

H - Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com sistema de
fechamento simultaneo das gavetas mediante tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida
com uma camada de liga Al-Zn (Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo de a imersdo quente.
ACABAMENTO Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e n&o revestido a corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina™,



onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosédo
determinado conforme a 1ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. Capacidade
de peso e quantidade de pastas: O peso recomendado por gaveta é de 45 kg bem distribuidos. A quantidade
de pasta varia de 40 a 50 por gaveta. Segue tabela abaixo das dimensdes do arquivo e gavetas: Dimensdes —
Externas com kit pé — 1362mm (A) x 470mm (L) x 670mm (P) / Internas das gavetas com as hastes -
245mm (A) x 394mm (L) x 553mm (P)

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
andlise e concluséo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 14

Especificacbes: Arméario de aco montavel com 2 portas — Confeccionado em chapa de aco #26(0,45mm)
normalizada laminada a frio nas laterais, fundo e portas. Com travas estruturais em chapa de aco #20
(0,90mm).

A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacdo de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de aco #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1% a
25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de aco # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 12 a
20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas
laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 432mm(L)x1920mm(A) em
chapa de ago #26 (0,45mm), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 12 a 390mm com 225°, a 2% a

20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4



dobras sendo a 12 a 388mm com 315°, a 22 a 20mm com 45°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e
finaliza com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3
refor¢os “Omega’ na horizontal e 1 na vertical em chapa de aco #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras,
122 5mm com 90°, 22 a 15mm com 90°, 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e termina com 5mm com
furacdo para ventilacdo no canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didametro em
formacdo triangular com espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradicas, com articulacdo pivotante
mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furacdo na parte superior da porta
travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior
da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1980mm(A) com garras para travamento da prateleira
inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na propria lateral com
27 posicoes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 1% dobra a 10mm com 180°, 22
dobra a 20mm com 90°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras mdveis com opcéo de regulagem por cremalheiras de 50 em
50mm, ambas em chapa de aco #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x
895mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1* a 5mm com 90°, a 2% a 10mm com
90°, a 3* a 30mm com 90°, a 4% a 350mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 6% a 10mm com 90° e finaliza
com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 895mm com
90°, a 42 a 30mm com 90° e termina com 10mm, com reforco Omega com 890mm de largura centralizado
abaixo da prateleira confeccionado em chapa de aco 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1% a
10mm com 90°, a 2% a 8,50mm com 90°, a 32 com 24mm com 90° a 42 com 8,5mm com 90° e termina com
10mm.

G- Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na
medida de 1980mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas
invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 446mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1 a 1980mm com 90° e a 28 a 10mm com 270° e termina com
3mm. Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.
Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de
alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Pintura
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. Tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratorio
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e nédo
revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina”, onde € feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a 1SO 4628-3, ndo devendo ser maior
que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Capacidade de Peso o peso recomendado por



prateleira é de 20 Kg (bem distribuidos). Dimensdes — Externas 2007mm (A) x 900mm (L) x 400mm (P) /
Internas 1910mm (A) x 895mm (L) x 375mm (P).

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 0rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacao de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera tmida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 15

EspecificacGes: Arméario de ago montavel com 2 portas retaguarda bipartida — Confeccionado em chapa de
aco #26 (0,45mm) para tampo superior, base, portas, laterais e retaguardas e chapa #24(0,60mm) para
prateleiras, chapa normalizada laminada a frio.

A - Produto montavel utilizando sistema de travas invertidas tipo unha de gato, desenvolvidas em altas
tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacdo de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1% a
25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais.

dobras perpendiculares sendo a 12 a 20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com 15mm e com
sistema de alavanca para travamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 570mm(L)x1920mm(A) em
chapa de aco #26 (0,45mm), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 12 a 530mm com 225°, a 2% a
20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4
dobras sendo a 12 a 528mm com 315°, a 22 a 20mm com 45°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e
finaliza com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil P\VC na cor cinza cristal ou grafite, 3
reforgos em “dmega” na horizontal e 1 na vertical em chapa de aco #26 (0,45mm) laminada a frio com 4
dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm com 90°, 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e termina com
5mm, com furagdo para ventilacdo no canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de

didmetro em formacdo triangular com espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradicas, com



articulacdo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furacdo na parte
superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe
na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna
inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1980mm(A)x 400mm(L) com garras para travamento da
prateleira inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na propria
lateral com 27 posigdes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra a 10mm com
180°, 22 dobra a 20mm com 90°, a 3% a 25mm com 90°, a 42 a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras mdveis com opcdo de regulagem por cremalheiras de 50 em
50mm, ambas em chapa de aco #24 (0,60mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x
1177mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com
90°, a 3% a 30mm com 90°, a 4% a 350mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 6% a 10mm com 90° e finaliza
com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 895mm com
90°, a 4% a 30mm com 90° e termina com 10mm.

G - Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na
medida de 1980mm(A) x 586mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas
invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1 a 10mm com 270° a 2° a 586mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 12 a 1980mm com 90° e a 22 a 10mm com 270° e termina com
3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.
Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de
alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina”, onde é feito ensaio de corrosao
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3:2015,
ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. Capacidade de Peso: O peso recomendado por
prateleira é de 20 kg (bem distribuidos). Dimens@es — Externas 2007mm (A) x 1180mm (L) x 400mm (P) /
Internas 1880mm (A) x 1175mm (L) x 375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,

analise e conclusdo, data e validade.



Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certidao de registro de pessoa juridica CREA.

Certidd@o de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera tmida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 16

EspecificacGes: Arméario de ago montavel com 2 portas retaguarda bipartida — Confeccionado em chapa de
aco #26(0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, fundo e portas. Com travas estruturais em chapa
de aco #20 (0,90mm).

A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacdo de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1% a
25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de aco # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 12 a
20mm com 90°, a 2% a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas
laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 355mm(L)x1540mm(A), lado
esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1* a 315mm com 225°, a 22 a 20mm com 135° e finaliza com 30mm,
e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 12 a 313mm com 315°,
a 2% a 20mm com 45°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de
360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 refor¢os em “Omega” na horizontal e
1 na vertical em chapa de ago #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 1 a 5mm com 90°, 22 a 15mm
com 90°, 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e termina com 5mm, com furagdo para ventilagdo no
canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diametro em formacdo triangular com
espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradicas, com articulacdo pivotante mediante PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma
Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma
aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1600mm(A) com garras para travamento da prateleira

inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na prépria lateral com



18 posicgdes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 1# dobra a 10mm com 180°, 22
dobra a 20mm com 90°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 2 prateleiras moveis com op¢édo de regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1 fixa, ambas
em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de
30mm(A)x747mm(L)x350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1 a 5mm com 90°, a 22 a
10mm com 90°, a 3% a 30mm com 90°, a 4% a 350mm com 90°, a 5 a 30mm com 90°, a 6 a 10mm com 90°
e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura, com opcional para prateleiras avulsas de acordo com a
necessidade.

G - Porta articulada por dobradicas 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm) soldada através de solda ponto
eletrbnico-pneumatico e pino anelado (3,85mm x 62mm) de articulacédo reforcado zincado branco.

H- Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na
medida de na medida de 1600mm(A) x 375mm(L), unidas por um sistema de encaixe com dobras curvas
invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1* a 10mm com 270° a 2° a 800mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1% a 1900mm com 90° e a 22 a 10mm com 270° e termina com
3mm. Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.
Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de
alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240°C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina”, onde € feito ensaio de corrosao
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. Capacidade de Peso: O peso recomendado por
prateleira é de 20 kg (bem distribuidos). Dimens6es — Externas 1627mm (A) x 750mm (L) x 400mm (P) /
Internas 1500mm (A) x 745mm (L) x 375mm (P)

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anlise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e concluséo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacéo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&@o de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.



Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas
Laudo de Camera Umida NBR-8095/2015 500 horas
Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 17

Especificacbes: Armario de aco montavel com 2 portas - retaguarda bipartida — Confeccionado em chapa de
aco #26 (0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo, prateleiras e portas.

A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas tecnologias de
estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacéo de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de aco #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1% a
25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de
alavanca para travamento nas laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de aco # 20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 12 a
20mm com 90°, a 2% a 45mm com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas
laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 380mm(L)x1840mm(A) em
chapa de aco #26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 12 a 340mm com 225°, a 2% a
20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4
dobras sendo a 12 a 338mm com 315°, a 22 a 20mm com 45°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e
finaliza com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3
reforcos em “Omega” na horizontal e 1 na vertical em chapa de aco #26 (0,45mm) laminada a frio com 4
dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm com 90°, 32 a 25mm com 90°, a 4% a 15mm com 90° e termina com
5mm, com furagdo para ventilacdo no canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de
didmetro em formacdo triangular com espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradigcas, com
articulacdo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furacdo na parte
superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe
na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna
inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de aco #26 (0,45mm) com 1900mm(A) com garras para travamento da prateleira
inferior e superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na prépria lateral com
27 posicoes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 1# dobra a 10mm com 180°, 22
dobra a 20mm com 90°, a 3% a 25mm com 90°, a 4% a 400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras moveis com opcéo de regulagem por cremalheiras de 50 em
50mm, ambas em chapa de aco #26 (0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x
797mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1* a 5mm com 90°, a 2% a 10mm com
90°, a 3% a 30mm com 90°, a 4% a 350mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 6% a 10mm com 90° e finaliza

com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 895mm com



90°, a 4% a 30mm com 90° e termina com 10mm, com reforco Omega com 890mm de largura centralizado
abaixo da prateleira confeccionado em chapa de aco 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1% a
10mm com 90°, a 2% a 8,50mm com 90°, a 32 com 24mm com 90° a 42 com 8,5mm com 90° e termina com
10mm.

G- Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na
medida de 1900mm(A) x 446mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas
invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1% a 10mm com 270° a 2° a 800mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1% a 1980mm com 90° e a 2 a 10mm com 270° e termina com
3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.
Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16 confeccionadas em poliestireno de
alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO - Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de
30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado
por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina”, onde é feito ensaio de corrosao
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. Capacidade de Peso - O peso recomendado por
prateleira é de 20 Kg (bem distribuidos). Dimensdes — Externas 1927mm (A) x 800mm (L) x 400mm (P) /
Internas 1830mm (A) x 795mm (L) x 375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigcdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&@o de registro de pessoa juridica CREA.

Certidao de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camara umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.



Item 18

Especificacbes: Estante de aco com 6 prateleiras — Estante desmontavel de aco com 06 prateleiras em
volume Unico, chapa de aco # 26 (0,45mm) na medida de 1950mm de altura por 920mm de largura com
300mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de ago # 26 (0,45mm) na medida de 30mm(A)x915mm(L)x
300mm(P), com dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 12mm rebatida,
a 22 a 30mm com 90°, a 3% a 915mm com 90°, a 4% a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas
partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°, a 22 a 10mm com
90°, a 3 a 30mm com 90°m a 42 a 300mm com 90°, a 5% a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina
com 10mm). Possui 1 reforco tipo “0mega” em cada prateleira na chapa # 26 (0,45mm), medindo 13mm X
49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 1% a 10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°, 3% a
28mm com 90°, 42 a 13mm com 90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de
ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas bipartidas com fixacdo atraves de encaixe,
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm), sendo 4 unidades inferior com 1000mm de altura e 4
superiores com 1000mm de altura, dobra perfilada em “L” de 35x35 mm com conformacgao na parte central
e bordas conformadas e rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o
travamento mais eficaz das prateleiras, (formato patenteado). Acessorios: Admite opcionalmente reforco X
nas laterais e fundo, acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de 1/4 x 1/2 e 4
sapatas em com sustentacdo triangular, possibilitando um travamento na estrutura da coluna, confeccionada
em polipropileno medindo 35x35 mm. Acabamento:

Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 ™
Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosao acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a 1SO
4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. Capacidade: Peso recomendado
por prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme Dimens6es — 1950mm (A) x 920mm (L) x 300mm (P)

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
andlise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacao de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&@o de registro de pessoa juridica CREA.



Certid&@o de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 19

EspecificacOes: Estante de ago com 6 prateleiras - Estante desmontavel de aco com 06 prateleiras em
volume Unico, chapa de aco # 26 (0,45mm) na medida de 1950mm de altura por 920mm de largura com
400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de aco # 26 (0,45mm) na medida de 30mm(A)x915mm(L)x
400mm(P), com dobras duplas e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 1* 12mm rebatida,
a 2% a 30mm com 90°, a 3% a 915mm com 90°, a 4% a 30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas
partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°, a 22 a 10mm com
90°, a 3 a 30mm com 90°m a 42 a 400mm com 90°, a 5 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina
com 10mm). Possui 1 reforco tipo “dmega” em cada prateleira na chapa # 26 (0,45mm), medindo 13mm X
49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 1% a 10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°, 3% a
28mm com 90°, 42 a 13mm com 90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de
ponteamento no fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas bipartidas com fixacdo através de encaixe,
confeccionadas em chapa de aco #24 (0,60 mm), sendo 4 unidades inferior com 1000mm de altura e 4
superiores com 1000mm de altura, dobra perfilada em “L” de 35x35 mm com conformagdo na parte central
e bordas conformadas e rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o
travamento mais eficaz das prateleiras, (formato patenteado). Acessorios: Admite opcionalmente reforco X
nas laterais e fundo, acompanham também 40 parafusos com porcas sextavadas zincadas de 1/4 x 1/2 e 4
sapatas em com sustentacdo triangular, possibilitando um travamento na estrutura da coluna, confeccionada
em polipropileno medindo 35x35 mm. Acabamento:

Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 ™
Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau de corrosdao determinado conforme a 1ISO
4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. Capacidade: Peso recomendado
por prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme. Dimensdes — 1950mm (A) x 920mm (L) x 400mm (P)
O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anélise, emite e assina o



laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e concluséo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara umida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Item 20

Especificacbes: Roupeiro de agco com 16 portas com vardo — Roupeiro de aco confeccionado em chapa de
aco # 26 (0,45mm) totalmente montavel com travas invertidas tipo unha de gato que dispensa a utilizacdo de
parafusos, possui 4 vdo com 16 portas sobrepostas em aco chapa #26 (0,45mm) com encaixe total por dentro
do véo, composto por 1 médulo inicial e 3 complementos. Laterais: confeccionadas em chapa de aco # 26
(0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com 9 travas de cada lado tipo garras para fixacdo das
prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 12 a 14mm com 90°, a 22 a 14mm com 90°, a 3% a 25mm
com 90°, 42 a 400mm com 178° em curva e lateral direita com 3 dobras sendo 1% a 10mm com 45°, a 2% a
25mm com 90° a 3% a 400mm com 178° em curva. Retaguardas: confeccionadas em chapa de aco # 26
(0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 12 a
30mm com 180°, a 22 a 345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de garras invertidas para
fixacdo das prateleiras, posicionadas de acordo com o modelo. Prateleiras: confeccionadas em chapa de ago
# 26 (0,45mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visdo frontal sendo a 1% a
27mm com 90°, a 22 a 40mm com 90°, a 3% a 392mm com 90° e termina com 27mm, com sistema de unhas
de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda,
com abertura em alto relevo de 25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe interno dos
cabides de polipropileno. Portas: confeccionadas em chapa de aco # 26 (0,45mm) nas medidas 408mm(A)
x292mm(L)x15mm(E) com reforco na vertical tipo Omega, com Furacdo para ventilagdo na parte superior
direita de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didmetro em formacdo triangular com
espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradicas, com articulagdo pivotante mediante PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma
Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma
aba dobravel para travamento do pino. Fechamento através vardo composto por 2 barras circulares
galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo possibilitando um

travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo maior seguranca para o produto, sendo fixado a



porta com a utilizacdo de 2 pinos guias para regulagem do vardo e travado pelo pitdo (dispositivo para
cadeado injetado em nylon com 33% fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo Yale. Base:
confeccionadas em chapa de ago # 24 (0,60mm) nas medidas 40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3
dobras na visdo frontal sendo a 1% a 27mm com 90°, a 22 a 40mm com 90°, a 3% a 392mm com 90° e termina
com 27mm, com sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de fundo e
1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo relevo em formato circular destinado ao
encaixe e fixacdo dos pés. Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto
medindo 122mm(A) com diametro de 3" composto por sistema com regulagem de altura de 16mm.
Acessorio: acompanha o produto um cabide de encaixe por vao.

Montagem: Utilizando os modulos iniciais, permite montagem em série ilimitada através de parafusos 1/4 x
3/8 com lentilha para unido dos médulos. Na utilizacdo de modulos complementos a fabrica indica conjunto
com 1 modulo inicial e no maximo 3 modulos complemento com as mesmas caracteristicas do modulo
inicial. Estrutura confeccionada em chapa de aco laminada a frio # 26(0,45mm) e # 24(0,60mm). Utilizando
chapas de aco laminada a frio na especificacdo SAE 1008. Acabamento - Tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240°C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e nédo
revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina”, onde € feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a 1ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser
maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. Capacidade por prateleira 15kg. Dimensbes — Externas
1930mm (A) x 1380mm (L) x 400mm (P) /Internas 410mm (A) x 265mm (L) x 375mm (P)

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgéo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a anlise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.

Certid&@o de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.



Item 21

Especificacbes: Cadeira fixa tipo aproximacao tipo secretaria, 04 pés fixa, fabricada de acordo com as
normas da ABNT. Encosto com estrutura injetada em polipropileno, com formato anatémico, espuma
injetada com 40 mm de espessura e densidade 45 / 55 kg/ m3, contracapa de polipropileno injetado na cor
preta. Assento em compensado multilaminado com 12 mm de espessura, moldado a quente com formato
anatdmico e curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento da corrente sanguinea, espuma injetada
com 45 mm de espessura e densidade 45/55 kg/ m3. Revestimentos a escolha no catalogo do fabricante em
tecido de poliéster. Estrutura de sustentagdo em tubo industrial redondo com 19,05 mm de didmetro, parede
1,06 mm, sapatas em polipropileno injetado na cor preta. Suporte do encosto em tubo de aco industrial
oblongo de 20x48 mm, com espessura de 1,50 mm. Componentes metalicos devem possuir tratamento de
superficies interna e externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento
de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60
microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Declaracédo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a
andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante,
menc¢édo a norma NR-17, analise e concluséo, data e validade.

Laudo de conformidade para com as ABNT NBR 14961:2019 - ABNT NBR 8515:2020 — ABNT NBR
8910:2016 — ABNT NBR 8537:2015 — ABNT NBR 8619:2015 — ABNT NBR 8797:2017 — ABNT NBR
9178:2015 — ABNT NBR 9176:2016 — ABNT NBR 9177:2015 — ABNT NBR 8516:2015, da ABNT,
emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Laudo de conformidade por laboratério para espuma isenta de CFC.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante
da tinta.

Certificagdo CERFLOR/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certid&o de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenca de operacao do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovacéo de tratamento de residuos liquidos.



Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacéo.
Dimensdes aproximadas do produto.

Largura da cadeira: 490 mm.

Profundidade da cadeira: 640 mm.

Altura total: 825 mm.

Altura do encosto: 270 mm.

Largura do encosto: 365 mm.

Profundidade do assento: 395 mm.

Largura do assento: 440 mm.

Item 22

Especificacbes: Cadeira fixa tipo 04 pés, empilhamento méximo 10 unidades, fabricada de acordo coma as
normas da ABNT. Assento moldado de forma anatdmica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da concha,
borda frontal e lateral de ambos os lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura respectivamente, com
espessura de 04 mm, 05 furos oblongos medindo na sua maior extensdo 16 x 08 mm. Na parte de baixo da
concha, 06 reforgos verticais e 06 horizontais fundidos entre si assegurando resisténcia mecénica, evitando
que a concha se rompa ao sentar-se, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos especiais para plastico.
Encosto moldado de forma anatbmica obedecendo a normas de ergonomia, concha em polipropileno
copolimero de alta resisténcia, espessura 04 mm, na parte de cima, dispositivo oval para manuseio da
cadeira, medindo 120 x 26 mm nas suas maiores extensdes, encaixes laterais para encaixe da estrutura,
ambos com 36x150mm, medidos na sua maior extensdo, 18 furos oblongos para ventilacdo, medindo na sua
maior extensdo 16 x 08 mm, com furos para receber travamento da estrutura, (8 mm), dentro dos encaixes
laterais 06 reforcos verticais estruturados para assegurar resisténcia mecanica do encosto a estrutura, e
reforco de borda com 05 mm em toda sua extensdo. Assento/Encosto: na cor a escolha no catalogo do
fabricante. Estrutura em tubo em aco industrial oblongo 16 x 30 mm, parede interna com 1,20 mm de
espessura. Possui Travessas de reforco do assento fabricadas em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com
19,05 mm de diametro e 1,20 mm de espessura de parede. Suporte de fixagdo do encosto fabricado em tubo
de aco SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura da parede. A unido das travessas, do
tubo de suporte do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura Unica para posterior montagem. Ponteiras que evitam o atrito com o chéo
e no manusear da cadeira, sendo abas que evitam o contato entre 0s pés na sobreposicdo, confeccionadas em
polipropileno de alta resisténcia na cor preta. Componentes metalicos devem possuir tratamento de

superficie externa, atraves de banho Nano ceramico, para protecao contra corrosao e acabamento de pintura.



Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, com camada média de 60 microns, cura em estufa a
temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.
O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 0rgéo:
Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de garantia e assisténcia técnica.
Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a
andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante,
mencdo a norma NR-17, analise e concluséo, data e validade.
Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante
da tinta.
Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545.
Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.
Certiddo de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.
Licenca de operagdo do fabricante de seu domicilio.
Documento do fabricante para comprovacao de tratamento de residuos liquidos.
Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.
Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricagéo.

- Dimens0es aproximadas do produto:

- Largura total: 540 mm.

- Profundidade total: 540 mm.

- Altura total da cadeira: 810 mm.

- Extenséo vertical do encosto: 265 mm.

- Largura do encosto: 460 mm.

- Profundidade da superficie do assento: 395 mm.

- Largura do Assento: 465 mm.

- Altura do ch&o ao assento: 450 mm.

Item 23
Especificagbes: Poltrona fixa tipo aproximagao com apoia bragos, com pés na forma de “Arco”, fabricada
de acordo com as normas da ABNT. Encosto confeccionado em compensado multilaminado com 14 mm de

espessura, com formato anatdmico, espuma injetada com 60 mm de espessura e densidade 45/55 kg/ m3.



Revestimento em tecido de poliéster a escolha no catalogo do fabricante. Assento em compensado
multilaminado com 14 mm de espessura, moldado a quente com formato anatémico e curvatura na parte
frontal para evitar o estrangulamento da corrente sanguinea, espuma injetada com 60 mm de espessura e
densidade 45/55 kg/ m3, comprovado por laboratdrio acreditado pelo INMETRO. Fixac¢do do assento ao
encosto através de molas de ago carbono SAE 1020 com 3” de largura e 4” de espessura com bordas
arredondadas, por parafusos sextavados flangeados com sistema travante, bitola »4”x20fpp, em porca garra
encravada na madeira, com travamento de ambos os lados (duplas), evitando que se soltem. Contracapa
assento/encosto em polipropileno copolimero injetado cor preto. - Estrutura de sustentacdo em tubo
industrial redondo formato “A”, com 25,40 mm de didmetro, parede de 2,25 mm, sapatas em polipropileno
injetado. Apoia braco em poliuretano copolimero injetado na cor preta, alma de aco SAE 1020, parte
metalica na cor preta, fixo modelo americano, chapa para fixacdo no assento com dois furos oblongos,
permitindo regulagem horizontal por parafusos. Componentes metélicos devem possuir tratamento de
superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico, para prote¢do contra corrosao e acabamento
de pintura. Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60
microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante,
menc¢do a norma NR-17, analise e concluséo, data e validade.

Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 —
NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 — 8516/15, da ABNT, emitidos por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Laudo de conformidade emitido por laboratério para espuma isenta de CFC.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante
da tinta.

Certificacdo Cerflor/[FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certid&o de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenca de operacao do fabricante de seu domicilio.



Documento do fabricante para comprovacdo de tratamento de residuos liquidos.
Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.
Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacéo.

- Dimensdes aproximadas do produto:

- Largura total da cadeira: 570mm.

- Profundidade: 670mm.

- Altura total: 900mm.

- Altura do encosto: 465mm.

- Largura do encosto: 450 mm.

- Profundidade do assento: 465mm.

- Largura do assento: 490mm.

Item 24

EspecificacOes: Cadeira secretaria do tipo executiva com sistema regulador do encosto, com apoia-bracos e
espaldar/encosto médio, fabricada de acordo com as normas da ABNT. Encosto com estrutura interna
injetado em polipropileno copolimero, de grande resisténcia mecéanica, com formato anatdmico, espuma
expandida com 40 mm de espessura média e densidade 26 kg/ m3, isento de CFC. Contracapa do encosto em
desenho proprio, obedecendo a normas ergondmicas, injetada em polipropileno na cor preta. Assento
fabricado com estrutura interna de compensado multilaminado com 12 mm de espessura, moldado a quente,
formato anatbmico e curvatura na parte frontal para auxiliar fluxo da corrente sanguinea, espuma injetada
com 40 mm de espessura e densidade 45 / 50 kg/ m3, isento de CFC. Contracapa do assento injetada em
polipropileno copolimero injetado na cor preta. Revestimento em tecido sintético de poliéster e ou vinilico, a
escolha no catalogo do fabricante. Fixacdo do mecanismo ao assento/encosto, feito através de parafusos
sextavados flangeados com sistema travante e porcas garras de duplo travamento, de ambos os lados,
encravados na madeira, evitando quebras. Estrutura da base giratoria com 05 pontos de apoio, no centro tudo
redondo onde serd acoplado pistdo classe DIN 04, ambos revestidos por capa unica de polipropileno
copolimero injetada na cor preta, apoiados sobre rodizios injetados em poliamida 6.0, com calota integrada
ao corpo, eixo de fixacdo das rodas fabricado em aco trefilado SAE 1213 com 08 mm de diametro, sem
presenca de buchas para montagem do mesmo a estrutura, travamento do eixo das rodas por mola helicoidal
de compressdo. Pinos que suportam os rodizios, encravados por pressao na extremidade das hastes e
soldados por solda Mig, sem presenca de bucha plastica, evitando desgaste e que se soltem, devido
movimento da cadeira. Coluna central desmontéavel, recoberta por capa telescopica em polipropileno
copolimero injetada na cor preta, fixada por encaixe cdnico, com mola a gas para regulagem de altura e
amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem de altura da coluna
atraves de alavanca situada na lateral direita do mecanismo, injetada em polipropileno copolimero na cor

preta. Mecanismo com sistema regulador do encosto, de estrutura monobloco, com assento fixo tendo 3° de



inclinacdo e furos com distancia entre centros de 125 x 125 e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com
regulagem de altura com no minimo 09 posi¢6es, uma extra para desarme, sistema tipo catraca, totalizando
80 mm de curso, sem presenga de manipulo. Inclinagéo do encosto mediante acionamento de uma alavanca
no lado direito, de forma anatémica, injetada em polipropileno copolimero na cor preta, podendo-se assim
obter infinitas posicdes as necessidades do usuario. Possui 05 molas para o retorno automatico do encosto, e
0 ajuste automatico na frenagem do reclinador. Componentes metélicos devem possuir tratamento de
superficies interna e externa, através de banho Nano cerdmico, para prote¢do contra corrosdo e acabamento
de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60
microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados. Apoia braco em
polipropileno copolimero injetado na cor preta, alma de aco SAE 1020, parte metalica na cor preta,
regulagem de altura por botdo de formato oval, totalizando 07 posi¢des e 85 mm de curso a disposi¢do do
usuario trazendo ergonomia, chapa para fixagcdo no assento com dois furos oblongos, permitindo regulagem
horizontal por parafusos.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Declaracédo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a
andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante,
menc¢édo a norma NR-17, analise e concluséo, data e validade.

Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 —
NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 — 8516/15, da ABNT, emitidos por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Laudo de conformidade emitido por laboratério para espuma isenta de CFC.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante
da tinta.

Certificacdo Cerflor/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545.

Laudo de conformidade por laboratério acreditado pelo Inmetro, em nome do fabricante do produto
ofertado, para com a NBR-13962/2018 — ensaio de carga estatica na base da cadeira, conforme item 7.3.7 da
norma, com resultado conforme.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certid&o de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.



Licenca de operacao do fabricante de seu domicilio.
Documento do fabricante para comprovacdo de tratamento de residuos liquidos.
Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.
Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacéo.
Medidas aproximadas do produto:

- Largura total da cadeira: 700 mm.

- Profundidade total da cadeira: 700 mm.

- Altura total da cadeira: 840-1034 mm.

- Altura do encosto: 370 mm.

- Largura do encosto: 450 mm.

- Profundidade do assento: 420 mm.

- Largura do Assento: 460 mm.

Item 25

Especificacbes: Poltrona Giratoria com Relax e trava apoia-Bracos e encosto Regulaveis e Espaldar
Presidente, fabricada de acordo com as normas da ABNT. Estrutura da base giratéria com 05 pontos de
apoio, no centro tudo redondo onde serd acoplado pistdo classe DIN EM 16955 — classe 04, ambos
revestidos por capa unica de polipropileno copolimero injetada na cor preta, apoiados sobre rodizios
injetados em poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo, eixo de fixacdo das rodas fabricado em aco
trefilado SAE 1213 com 08 mm de didmetro, sem presenca de buchas para montagem do mesmo a estrutura.
Pinos que suportam os rodizios, encravados por pressdo na extremidade das hastes e soldados por solda Mig,
sem presenca de bucha pléstica, evitando desgaste e que se soltem, devido movimento da cadeira. Coluna
central desmontavel, recoberta por capa telescopica em polipropileno copolimero injetada na cor preta,
fixada por encaixe conico, com mola a gas para regulagem de altura e amortecimento de impactos gerados
ao sentar na cadeira. Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de relax e manipulo de ajuste da
tensdo da mola, sendo uma alavanca para travar e liberar o relax, e outra para acionar o pistdo a gas.
Assento, em compensado multilaminado, resinado, 14mm de espessura, moldado a quente, curvatura na
parte frontal, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de alta resisténcia,
isento de CFC, densidade controlada de 45/55 Kg/m3, com 60 mm de espessura média, porca de garras
duplas em numero de onze, parafusos sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado.
Encosto confeccionado em compensado multilaminado, resinado, 15 mm de espessura, moldado a quente,
curvatura no encosto anatdmica de forma a permitir acomodacdo das regides dorsal e lombar, da coluna
vertebral, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de alta resisténcia, isento
de CFC, densidade controlada de 45/55 Kg/m3, com 75 mm de espessura média, porca de garras duplas em
numero de trés, parafusos sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado. Assento e encosto

com costuras tipo gomos com leves ondulagdes em relevo. Revestimento em tecido sintético de poliéster a



escolha no catalogo do fabricante. Fixacdo do assento/encosto aos componentes metalicos, por parafusos
sextavados flangeados com trava, na bitola 4”x 20fpp e porcas de garra duplas, encravadas na madeira, com
travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que se soltem”. Apoia brago em polipropileno
copolimero injetado na cor preta, alma de aco SAE 1020, parte metalica na cor preta, regulagem de altura
por botdo de formato oval medindo 30x50mm, totalizando 07 posi¢Ges e 85 mm de curso a disposi¢do do
usuario trazendo ergonomia, apoio superior medindo 245x65x30mm, chapa para fixacdo no assento com
dois furos oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafusos, medindo 50x60mm. Componentes
metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, atraves de banho Nano cerdmico, para
protecdo contra corroséo e acabamento de pintura. Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta,
semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C,
isenta de metais pesados.

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgao:

Declaracdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgéo de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante,
menc¢do a norma NR-17, analise e conclusdo, data e validade.

Certificagdo de produtos para com a NBR-13962/2018 da ABNT, onde se possam identificar todos os
modelos de produtos certificados pelo fabricante e para os ofertados em especifico neste edital.

Certificado de conformidade com as normas ABNT NBR 1SO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo
ecoldgico para mobiliario e cadeiras de escritério.

Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 —
NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 — 8516/15, da ABNT, emitidos por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Laudo de conformidade emitido por laboratério para espuma isenta de CFC.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante
da tinta.

Certificacdo Cerflor/[FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545.



Laudo de conformidade por laboratorio acreditado pelo Inmetro, em nome do fabricante do produto
ofertado, para com a NBR-13962/2018 — ensaio de carga estatica na base da cadeira, conforme item 7.3.7 da
norma, com resultado conforme.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

- Certidao de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

- Licenca de operacdo do fabricante de seu domicilio.

- Documento do fabricante para comprovacédo de tratamento de residuos liquidos.

- Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos solidos.

- Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

- Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacéo.

- Dimens@es Aproximadas do produto ofertado:

- Largura da Cadeira: 700 mm.

- Profundidade da Cadeira: 700 mm

- Altura Total da Cadeira: 1070/1110 mm

- Altura do Encosto: 615 mm

- Largura do Encosto: 460 mm

- Profundidade do Assento: 460 mm

- Largura do Assento: 480 mm.

- Medidas do rodizio: 59x50x55x17 mm.

Item 26

Especificacbes: Conjunto de poltrona para auditério com espaldar baixo, padrdo secretaria, sem apoia
bracos duplos, e espuma injetada, com trés lugares, fabricada de acordo com as normas da ABNT. Assento
em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 12 mm de espessura.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, e curvatura
anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a
coluna vertebral, unidos por tubo oblongo de aco industrial SAE 1020 com 20x48 mm, espessura de 1,50
mm, travados a estrutura da longarina. Encosto com estrutura e contracapa injetada em polipropileno
copolimero preta. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45/55 Kg/m3 com 45 mm de espessura média no assento e 40
mm para 0 encosto. Revestimento em tecido sintético de vinil a escolha no catalogo do fabricante. Fixagéo
do Assento e do Encosto por parafusos sextavados, com sistema travante e porcas de garra encravadas na
madeira, duplas, de ambos os lados, evitando que se soltem. Estrutura da longarina em tubo de aco industrial
SAE 1020 50x50mm com espessura da parede de 1,50 mm na sua parte central onde se fixa 0 assento e
encosto. Laterais dos pés em tubo de ago industrial SAE 1020 30x70 mm, com espessura de 1,20 mm. Peés
em tubo industrial SAE 1020, retangular 40x77 mm, espessura de 1,90 mm. Sapatas injetadas em

polipropileno copolimero na cor preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do mesmo. Parafusos



de fixacdo dos componentes do tipo fenda cruzada e sextavada flangeado com trava, na bitola 4”x 20fpp”.
Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano
ceramico, para protecdo contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster
epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada
de 200° C, isenta de metais pesados.

Ao ganhador sera solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do fabricante:
Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagdes técnicas.
Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a
andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante,
menc¢édo a norma NR-17, analise e concluséo, data e validade.

Laudo de conformidade para com as ABNT NBR 14961:2019 - ABNT NBR 8515:2020 — ABNT NBR
8910:2016 — ABNT NBR 8537:2015 — ABNT NBR 8619:2015 — ABNT NBR 8797:2017 — ABNT NBR
9178:2015 — ABNT NBR 9176:2016 — ABNT NBR 9177:2015 — ABNT NBR 8516:2015, da ABNT,

emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante

da tinta.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certiddo de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenca de operacdo do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovagao de tratamento de residuos liquidos.
Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacéo.



Medidas Aproximadas do produto:
Profundidade da longarina: 540 mm.
Altura total da longarina: 820 mm
Altura do encosto: 270 mm.

Largura do encosto; 365 mm.
Profundidade do assento: 395 mm.
Largura do assento: 440 mm.

Altura do chdo ao assento: 470 mm.

Item 27

Especificacbes: Conjunto de poltrona para auditorio em longarina com espaldar médio, padréo executivo,
sem apoia bragos, e espuma injetada, 03 lugares, fabricada de acordo com as normas da ABNT. Encosto
injetado em polipropileno com formato anatémico, espuma injetada anatomicamente com 40 mm de
espessura e densidade 45/55 kg/ m3, isento de CFC. Contracapa do encosto em desenho préprio, obedecendo
a normas ergondmicas, injetada em polipropileno na cor preta. Assento em compensado multilaminado 13
mm de espessura, moldado a quente, formato anatdmico, curvatura na parte frontal para evitar o
estrangulamento da corrente sanguinea, espuma injetada 50 mm de espessura e densidade 45/55 kg/ m3,
isento de CFC. Revestimento em tecido sintético, poliéster, a escolha no catalogo do fabricante. Contracapa
do assento injetada em polipropileno injetado na cor preta. Estrutura da longarina, sendo os pés laterais, em
tubo de aco industrial oblongo 40 x 77 mm, parede de 1,90 mm, estrutura lateral em tubo de aco industrial
retangular 30 x 70 mm, espessura de 1,20 mm, tubo superior onde se fixa 0 assento e encosto, em tubo de
aco industrial retangular 30 x 50 mm, espessura de 1,20 mm, na cor preta. Fixacdo do Assento e do Encosto
por parafusos sextavados, com sistema travante e porcas de garra encravadas na madeira, duplas, de ambos
os lados, evitando que se soltem. Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor cinza, com engate no
tubo para evitar que se soltem do mesmo. Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficies
interna e externa, através de banho Nano ceramico, para protegdo contra corrosdo e acabamento de pintura.
Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns,
cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

Ao ganhador sera solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do fabricante:
Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagdes técnicas.

Declaragédo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de garantia e assisténcia técnica.



Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a
andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante,
menc¢édo a norma NR-17, analise e concluséo, data e validade.

Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 —
NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 — 8516/15, da ABNT, emitidos por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante

da tinta.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.
Certiddo de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.
Licenca de operacao do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovacdo de tratamento de residuos liquidos.
Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacéo.
Medidas Aproximadas:

Altura total — 820 mm.

Profundidade total — 625 mm.

Altura do chdo ao assento — 460 mm.

Largura do assento — 460 mm.

Profundidade do assento — 420 mm.

Altura do encosto — 350 mm.



Largura do encosto — 410 mm.

Item 28

Especificacbes: Cadeira fixa tipo longarina, 03 lugares sem apoia bracos na cor preta fabricada de acordo
com as normas da ABNT. Assento moldado de forma anatbmica obedecendo a normas de ergonomia,
concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da
concha, borda frontal e lateral de ambos os lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura respectivamente,
com espessura de 04 mm, 05 furos oblongos medindo na sua maior extensdo 16 x 08 mm. Na parte de baixo
da concha, 06 reforcos verticais e 06 horizontais fundidos entre si assegurando resisténcia mecanica,
evitando que a concha se rompa ao sentar-se, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos especiais
para plastico. Encosto moldado de forma anatébmica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, espessura 04 mm, na parte de cima, dispositivo oval para
manuseio da cadeira, medindo 120 x 26 mm nas suas maiores extensdes, encaixes laterais para encaixe da
estrutura, ambos com 36x150mm, medidos na sua maior extensdo, 18 furos oblongos para ventilacéo,
medindo na sua maior extensdo 16 x 08 mm, com furos para receber travamento da estrutura, (8 mm), dentro
dos encaixes laterais 06 reforcos verticais estruturados para assegurar resisténcia mecanica do encosto a
estrutura, e reforco de borda com 05 mm em toda sua extensdo. Assento/Encosto: na cor a escolha no
catélogo do fabricante. Estrutura em tubo em aco industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50 mm, parede

interna com espessura de 1,50 mm, que liga e estrutura os pés da longarina.

Pés em tudo de aco industrial redondo 31,75 mm, com parede interna de 1,50 mm de espessura. Sapatas
frontais, ponteiras e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na cor preta. Sapatas
traseiras injetadas em poliamida 6.6 com 30% de fibra de vidro com sistema de regulagem para nivelamento
com 8 mm de curso maximo na cor preta. Suporte do encosto fabricado em tudo industrial oblongo, 16 x 30
mm, parede 1,50 mm. Componentes metélicos devem possuir tratamento de superficie externa, através de
banho Nano ceramico, para protecao contra corrosao e acabamento de pintura. Pintura a pd, do tipo hibrido,
poliéster epOxi, cor preta, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de

200° C, isenta de metais pesados.

Ao ganhador sera solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do fabricante.
Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificagdes técnicas.
Declaragédo do fabricante para revenda autorizada perante o 6rgao de garantia e assisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia certificado pela
ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a
andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢do técnica em documento do fabricante,

menc¢éo a norma NR-17, analise e concluséo, data e validade.



Relatério de Ensaio, emitido por Laboratorio, conforme Norma ABNT NBR 16031:2012 Assentos
Multiplos.

Certificado de conformidade com as normas ABNT NBR 1SO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 —
emitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo
ecoldgico para mobiliério e cadeiras de escritdrio.

Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante

da tinta.

Certificado de Conformidade do Processo de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por
Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda,
durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545.

Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.

Certiddo de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea.

Licenca de operacdo do fabricante de seu domicilio.

Documento do fabricante para comprovacao de tratamento de residuos liquidos.
Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA.

Garantia expressa do fabricante de 06 anos contra defeitos de fabricacéo.

Medidas Aproximadas do produto:

Largura total da longarina: 1525 mm.
Profundidade total: 525 mm.

Altura total da cadeira: 815 mm.

Extensdo vertical do encosto: 265 mm.

Largura do encosto: 460 mm.

Profundidade da superficie do assento: 395 mm.
Largura do Assento: 465 mm.

Altura do chdo ao assento: 450 mm.



